e).中心弯曲度的测定点：
7点为中心弯曲度的测定点，在陶瓷砖面的中心点上；
五、操作过程

1. 根据所测陶瓷砖的规格，调节支柱及其上压块、旋母的位置；

2. 按图二确定各个被测点和定位点并将支柱调整到位。

3. 使支柱定位头及百分表测头，与标准尺的顶面均为密切接合，然后将百分表表头调到零位；

4. 将测定仪按图二所示进行测定、记录，并将百分表上的示值记入相应的表格，便是要测试的误差的原始记录值。

六、维修与保养
测定仪在设计上虽然已考虑到精度等方面的可靠性问题，然而如果使用不当或维护不善便会造成损失，希望使用时在以下几方面注意保养：

1. 不要使陶瓷砖块砸伤标准尺的台面；

2. 要保护百分表的测头，使用时要轻收、轻放标准尺和样品，在测定以后，一定把表头收回去，用弹片限位，不要让样品碰撞表头；
3. 定位支柱在调整后，必须将旋母拧紧，以免测量时影响精度或损伤有关零件；

4. 标准尺严禁摔碰，每次使用完应涂上防锈油，以防生锈；
5. 本测定仪不使用时，应将标准尺水平放置在坚实的地方，以其防变形。
6. 试验室必须保持干燥。
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一、概述

CBY型陶瓷砖边直度、弯曲度测定仪（以下简称测定仪）是用于测定各种墙地面砖尺寸特性的仪器，其尺寸特性包括面砖的边直度、边弯曲度以及中心弯曲度等三项指标，是有关生产厂家与质检单位的良好仪器。该机具有操作简单、示值精确、使用方便等优点，尤其便于在施工现场使用。

二、主要技术参数
1. 测定仪的精度：±0.1mm

2. 测定仪的测量范围：
	规格
	最大测量范围

（长×宽）mm
	最小测量范围

（长×宽）mm

	CBY-600
	600×600
	50×50

	CBY-1000
	1000×1000
	50×50


三、结构及安装

[image: image1.wmf]1

2

3

4

5

6

7

8

图一  结构图
结构如图（一）所示。本测定仪由标准尺1、标尺2、支柱3、百分表4、底座5、压块6、指示针7、旋母8组成。测量时，首先旋松旋母8，根据陶瓷砖的大小，以标尺2的“0”点为中心，调节好支柱3、压块6、指示针7、旋母8的位置后，拧紧旋母，然后按图（一）所示放在标准尺上，将百分表4调零，即可测量。
四、定位点和测量点
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测定仪的横坐标可移动，就是为满足各定位点和测量点的位置要求，为此绘出定位点和测量点位置图（如图二），并对图二中的各点作以下说明：
2边弯曲度测量点
 3边直度测量点
7中心弯曲度测量点
图二  定位点和测量点位置图
a).边直度测定点：
以1点和4点为定位点；3点为边直度测量点，其位置在陶瓷砖边侧面的中心部；
b).边弯曲度的测定点：

以5点和9点为定位点；2点为边弯曲度的测定点，其位置在陶瓷砖面中心线上，距离陶瓷砖侧边10mm；
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