TZS—8000数显陶瓷砖抗折试验机使用说明书
CHJ型卫生陶瓷耐荷重试验机使用说明书
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一、概述
CHJ型卫生陶瓷耐荷重试验机（以下简称试验机）采用压缩空气驱动气缸活塞为试样加载，以检测试样的耐荷重性。本设备按照Q/JYY054-2006《CHJ型卫生陶瓷耐荷重试验机》制造，符合GB6952—2005《卫生陶瓷》中对试验设备的要求，本机具有操作简便、加载平稳、测量精度高、自动化程度高等优点，是各种卫生陶瓷产品进行耐荷重性试验的理想设备。
二、主要技术参数
1. 最大试验力：               2400N
2. 工作压力：                 0～0.70Mpa可调
3. 气缸直径                   80mm

4. 电源：                     AC  50Hz  220V±10%

5. 外形尺寸（长×宽×高）：    850×1350×1600(mm)

三、结构简述

试验机是由主机及电器箱 (不与主机安装在一起)两部分所组成。

[image: image1.wmf]主机结构（如图一）所示，电器箱部分由气动元件及电器元件组成。箱体的外部留有电器的快速接头及气动接头。
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图一  结构图

试验时拉出试样架，按照被测试样的联接方式，调整试样架上的安装板，将试样固定好，并转动手轮升降上盖，使压头处于要求位置，然后推进试样架组件，并拧紧锁紧把手；接通电源，待压力表显示为零时，按一下加载按钮，试验机自动开始运行，压头组件缓慢下降，若保持按下状态，压头组件将快速下降；当压头接触上被测面并达到设定的试验力值发后，试验机开始自动计时，负荷保持至国标要求的检测力值十分钟，压头自动回位，设备处于待机状态等候下一次试验。在试验过程中观察并记录有无变形或可见结构的破损，试验机有两个防护档板用来防止试验碎片伤人；按下回位按钮随时可以终止试验，压头将自动回到初始位置。试验结束后关闭电源，拆下试样以保护设备。
四、工作原理：
本试验机采用气动方式给试样提供确定的载荷。不同试样所需的试验负荷可以通过压力表设定。
按下电源开关后，压缩空气经气动三联件1三位五通电磁阀2的下腔进气口打开，气缸下腔进气（其中节流阀4事先调整好）；待数显表归零后，按下加载按钮，三位五通电磁阀2的上腔进气口打开，与电磁阀7同时工作，气缸上腔进气，气缸活塞下行，气缸上腔压力由节流阀3、6同时调节；当压头接触上被测面后，试样所受到的负荷由传感器传送到电控箱，达到设定的试验力值后，电磁阀2断电，系统处于保压状态，试验机开始自动计时，负荷保持至国标要求检测力值十分钟后，电磁阀上腔放气口打开，电磁阀下腔进气口得电，上腔放气、下腔进气，压头自动回位。
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其原理如图二所示。
1.气动三联件   2.三位五通电磁阀   3.下腔节流阀   4.上腔节流阀
5.气缸   6.下腔节流阀   7.两位三通电磁阀 
图二  气动原理图

在试验过程中如果试样破裂或出现意外情况，按下回位按钮可以终止试验。
五、安装及调试
1． 安装
（1）试验机拆箱后，先检查各管接头及各处的联接螺钉是否松动。然后将试验机置于稳固、水平的地面上，并按需要摆放防护档板。
(1) 将试验机可靠接地
用截面积不小于1.5mm2的铜导线将试验机可靠的接地。
(2) 接通电源、气源
首先松开电器箱后盖板和电器面板的螺丝，查看是否有接线头脱落，。检查完后，重新装好电器箱，将电源线的一端与电控箱后面板电源插座相连，另一端接50Hz、220V交流电源、并检查传感器线路是否连接好。
接通气源（无集中气源时，可选用排气量为0.03～0.1m3/min、压力为0.9MPa的空气压缩机，如：Z—0.03/9型或Z—0.05/9型等）。
2． 系统压力的调定
接通气源后（采用空压机时，将其上的限压阀调至0.8～0.9MPa），观察气动三联件上压力表所显示的压力数值

3． 系统力值的校准

试验用检测力值的范围220N~2400N，不同的试样需要不同的检测力值，力值可依据气压换算出来；校对时将气缸调节到与工作平台垂直的位置，标准测力计放在工作平台上，气缸的正下方对准中心，这时气压调小，手动加气使气缸活塞下行与测力计接触，缓慢加载记录测力计的显示力值，对比力值与气压的对应关系，从而调节压力使之达到试验用检测力值。
六、试验操作顺序
安装调试好的试验机即可投入使用，进行试验时，按以下进行。
1. 接通电源，按GB6952-2005标准规定的要求预先设置好试验时间；
2. 接通气源，如用单独的空压机作气源时，则接通空压机电源，启动空压机；

3. 控制表的设置：

1）.控制表“清零”，在显示状态下按“←”键清零。
2）.设定试验力值上限，“□”键3钞，出现Au按“Mod”出现“AH”，按“←”出现AH值，通过“←”键和“↑”键及“↓”键设定上限值，按“Mod”键将设定值存入控制表。
3）. 设定试验力值下限，“□”键3钞，出现Au按“Mod”出现“AL”，按“←”出现AL值，通过“←”键和“↑”键及“↓”键设定下限值，按“Mod”键将设定值存入控制表。
4. 将试样安装在试样架上，并在工作平台上移动前后位置，使试样的受测中心与气缸的中心重合，拧紧锁紧把手，固定试样架；
5. 按下电源按钮；
6. 数显表清零后，按下加载按钮，试验机自动开始运行；
7. 保持按下加载按钮状态，使压头快速下降，直至数显表显示压力接近国标要求的检测力值后，松开加载按钮，待试验机自动缓慢加载并达到设定的试验用检测力值后，试验机开始自动计时；
8. 负荷保持至国标要求的检测力值十分钟后，压头自动回位；设备处于待机状态等候下一次试验
9. 在试验力力值达不到标准要求的试验力时，可打开电器箱调节上缸节流阀,加大进气压力满足试验要求的试验力。
10. 观察并记录有无变形或可见结构的破损；
11. 试验完成后关闭电源和气源，清理现场，将试验机擦拭干净。
七、使用注意事项
1． 试验机必须可靠接地；

2． 气动和电器部分在出厂时已调好，一般情况下，用户不要随意调动；
3． 每次开机前和在试验机使用中，应注意观察气液分离器中是否有液体，如果气液分离器中有液体，则应用手顶起气液分离器底部的顶针放掉液体，待液体排干后放开顶针；
新试验机在使用三个月或半年后应校验其精度，以后每隔一年校验一次；

八、保修时间及保修内容

用户购置的试验机，制造厂家负责保修一年；保修时间自试验机运抵用户所在地口岸时算起。

保修内容：
1. 属制造质量问题，免费修理。

2. 属运输上造成的损坏，用户可向运输部门索取赔偿。

   3. 属用户使用不当造成的损坏，由用户负责，制造厂家可以派人修理， 
但要收取一定的费用。
附录一   卫生陶瓷耐荷重试验机电气原理图
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